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Hih/mg/L PN 0.2
% /mg/L S IN: 2

5.2.1.4 ALERIIRALRANIR GG, BFYS, BURFHRIENE TS &, Ja KRR 218 B K
EERERTR SR (FESED 78 14%~18%, F AN U AT ARYE Y5 910255 S5 5 DL2EAT R LR B

5.2.1.5 ZNUKWREE ST, FIBUREIZ PN 5 A WUE K700 8 o B, DAER v S50 ] 70
5.2.1.6 FBEHRAMMERESILEE 5 nin~10 min, ARV TTREILIE, RE A% .
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	天然生胶 烟胶片加工技术规程
	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 术语和定义
	4　 原料的收集
	4.1　 胶乳的收集流程
	4.2　 胶乳的基本要求
	4.2.1　 应选用生胶抗氧指数高、高弹性模量的橡胶树品系（如RRIM600、GT1或符合NY/T 4296-2023《特种胶园生产技术规范》中4.1.2品种与种植材料要求）的优质胶乳，以保证所生产的烟胶片达到或超过进口烟片胶的性能要求及满足客户的需求。
	4.2.2　 收胶员应熟悉胶乳早期保存的要求和操作方法，了解各主要橡胶品系胶乳的特性，做好胶乳的早期保存工作，用氨作为胶乳的早期保存剂,氨液配成质量分数5%～10%的浓度，由胶工在胶园收集时加一部分氨。收完胶时，胶乳应补加氨至要求的氨含量，视气候及保存时间长短，氨含量一般控制在0.05%（以胶乳计）以内，特殊情况也不应超过0.10%（以胶乳计），并防止胶乳变质。
	4.2.3　 收胶站（点）所有与胶乳接触的用具、容器应保持清洁，使用前以约10%（质量分数）的氨水溶液浸涂消毒。
	4.2.4　 一般用氨水溶液（或硼酸溶液）作鲜胶乳的保存剂，氨含量应控制在0.2 %（质量分数）以内，硼酸含量应控制在0.1%（质量分数）以内。如条件允许，应尽量不加或少加保存剂。开始收胶时，应先在收胶池（罐）内加入部分保存剂，并在收胶完成后，按胶乳实际数量补加保存剂。鲜胶乳收集完成后应在8h内凝固。
	4.2.5　 收胶时，应严格检查鲜胶乳的质量，对变质胶乳应分开处理。去除鲜胶乳中大的凝块和杂物，然后用孔径355 μm(40目）不锈钢筛网过滤，过滤时不应敲打或用手擦筛网，经过滤的胶乳称重后倒入储胶池（罐）中。
	4.2.6　 收胶员在胶乳未发运完毕前，不应离开岗位，随时观察胶乳的质量状况，发现胶乳有变质趋向时，尽快采取措施进行处理，变质胶乳不宜用于生产烟胶片。
	4.2.7　 发运单应填写胶乳的数量、质量、保存剂种类及干胶含量、发运时间等信息。


	5　 烟胶片加工工艺流程和操作要求
	5.1　 加工工艺流程
	5.2　 加工操作要求
	5.2.1　 胶乳的净化、混合和稀释
	5.2.1.1　 应严格检查进厂胶乳质量。变质胶乳、长流胶乳或雨冲胶乳不应用于生产烟胶片（割胶工人直接送厂的鲜胶乳，按收胶站的操作要求进行处理）。
	5.2.1.2　 进厂胶乳应经离心分离器或孔径250 μm（60目）不锈钢筛网过滤。发现分离或过滤不理想时，应立即检查分离器或过滤是否正常，确保烟胶片的杂质含量低于0.05%（质量分数）。
	5.2.1.3　 烟胶片制胶用水应符合表1的要求。
	5.2.1.4　 净化后的胶乳流入混合池后，搅拌均匀，取样快速测定干胶含量，后加水稀释至适宜的浓度。适宜浓度的干胶含量（质量分数）在14%～18%，具体情况可根据物候期和季节等情况进行相应调整。
	5.2.1.5　 经加水稀释后的胶乳，应取样按附录A规定的方法测定其氨含量，以准确计算凝固剂用量。
	5.2.1.6　 稀释后的胶乳应在混合池静置5 min～10 min，使微细的泥沙沉降池底，然后开始凝固。
	5.2.1.7　 混合池底含微细泥沙杂质的胶乳，应重新净化处理后用于生产其他级别的天然生胶。

	5.2.2　 凝固
	5.2.2.1　 凝固酸用量以纯酸计算。采用醋酸作凝固剂时，用量为干胶质量分数的0.62%～0.65%；采用甲酸作凝固剂时，用量为干胶质量分数的0.3%～0.4%；采用复合凝固、生物凝固时，凝固剂用量视胶乳凝固情况和体系pH值而定。中和酸的用量应根据胶乳的含氨量确定。总用酸量为凝固酸与中和酸之和。用酸度计控制用酸量时，pH应在4.8～5.0。
	5.2.2.2　 配制稀酸溶液的用水应符合表1的要求，采用“并流加酸”凝固时，凝固稀酸溶液的浓度应根据“并流加酸”方法中对应的酸液池的大小和高度确定。采用其他凝固方法时，可根据生产中的实际情况，将醋酸配成约为5%（质量分数）、甲酸约为3%（质量分数）的稀溶液。
	5.2.2.3　 采取隔板插片方式凝固时，隔板间的距离一般为2.5 cm～3.5 cm，确保凝胶片的厚度大约在3 cm左右。
	5.2.2.4　 完成凝固操作后，应及时将混合池、流胶槽、用具及场地清洗干净。
	5.2.2.5　 正常情况下，凝固30 min后应采取压泡等措施，防止凝块表面氧化变色。凝块熟化时间应在3 h以上，8 h以下，不使用防老化添加剂。

	5.2.3　 压片
	5.2.3.1　 压片前应把隔板从凝固池取出，并向凝固池注入符合质量要求的水将凝片浮起。
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